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Optisches 8chraubfallergebnis Lo T TP TP PR UPRN
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Licht LED

Riickwartslauf
Licht LED Blau

/OK
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Einstellbare Sensitivitat
Einstellbare Startmoglichkeiten
(10% — 80%)

OK / OK ALL light

Direkte Beleuchtung
Optimale Ausleuchtung
der Schraubstelle

RYZ

I .

.o Ruckwartslauf

- Ergonomisches Design
Silikoniiberzug ermdglicht ein
besseres Handling und Komfort
wahrend des Schraubvorgangs.

A Drehmoment Ubersicht

@& s
O @ Y 2
 Precision |
1 0.1-1 Nm.
L SMT-C2 0 SMT';A!OSI : SMT-A30SI 1 SMT—:ASOI :
SmartTorque Controller SMT-A24SIH  SMT-A30) SMT-ATOI
43.1
47.3 7 <39 ,12 ~
wl & | S— — El ol © |\ S—) | e—] ) SIK) i
ELL 1= dg ol | = NE
e — — q (S 7 e — o _o 1
M32xP1.0 (Reverse Thread) <u‘5’: M34xP1.0 (Reverse Thread) §
Q
291 306.3
) A 220 i . - 93 240 i
- ’/X"b g LA _— A
i m [ — —) 190 e’ o ) S CoOCD) [ NG
& — — 6B : - e ¢ 3
LA @ . AA ~A ©
§ unit: mm @ unit: mm
SMT-A10SI, SMT-A30SI SMT-A301, SMT-A501, SMT-A70I
SMT-A10SI SMT-A24SIH SMT-A30SI SMT-A30I SMT-A501 SMT-A70I
Eingangsspannung (DC) DC 40V
Leistung QoW
Drehmoment 0.1-1.0Nm 0.3-2.4Nm 0.38-3.0 Nm 0.38-3.0 Nm 0.63-5.0 Nm 0.88—7.0 Nm
Drehmoment-Einstellung stufenlos
Drehzahl | UM [EECORREELY) 60 — 2000 60— 980 60— 1600 60— 1100 60 — 660
Gewicht (g) 644 692 718 900
Lénge (mm) 282 291 291 307
Netzteile & Controller SMT-C2

Bit Typ Standard

HEX 6,35 mm =2%

EC-Schrauber SmartTorque
keine Lizenz nétig
Echtzeitiiberwachung

JOB: Max. 50 JS1
JS: Max. 50
TP (Max. 99) + TR (Max. 99) TEZ
No. of screw TR ('§ X 2)

Barcode kann gescannt
werden um den Job des
hinterlegten Bauteils aufzurufen.

Fiir Drehmomente von 0,1 — 7,0 Nm
perfekt geeignet

Eine Steuerung fiir alle Modelle der
Serie SMT-A

Einfache Programmierung tiber PC
oder Steuerung

100 % integrierbar in Industrie 4.0
Export der Schraubdaten (iber RS-232

Bis zu 50 Schraubparametersatze /
Programme speicherbar / Job-Job Sequenz

Bis zu 5 Stufen / Schritte je Schraubvorgang

99 Programme mit bis zu 5 Stufen
je Programm / Schritte pro Schraubvorgang

Eingangsspannung
Ausgangsspannung
Eingange

Ausgénge
Serielle Schnittstelle

Abmessung

TR (§ x 3)

180

1451

—t—2.5

200

AC 115/ 230V 50-60Hz

SMT-C2

DC 40V
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Drehmoment-Drehwinkel Auswertung, Schraubenzahlung und Prozessiiberwachung
Startmodus: Hebelstart / Schubstart / Hebel + Schubstart
Eingebaute Schraubstellenbeleuchtung mit weiBen LEDs

+
TR (% x 6)

.

... Max. 50 Job Seq.

... Max. 50 Job

OUTPUT
112131415]61718 9O T213IITSe7/8rrorzol

Sensor / Freigabe, Reset, Start, Reverse

OK/ NG/ OKALL / Start / Reverse
RS-232X2, Micro SD, LAN

266 x 180 x 145 mm

4,08 kg




